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Lisovaci systém topeni instalatérstvi

VSechny pravni a technické informace byly peclivé sestaveny podle naseho nejlepsiho védomi. Chyby vSak
nelze zcela vyloudit a nelze za né pfevzit odpovédnost. Dilo v€etné vSech jeho €asti je chrdnéno autorskym
pravem. Jakékoli pouziti mimo vyjimky povolené autorskym zakonem neni povoleno bez souhlasu
spole€nosti MAINCOR Rohrsysteme GmbH & Co. KG. Zejména si vyhrazujeme pravo reprodukovat,
pretiskovat, upravovat, ukladat a zpracovavat v elektronickych systémech, prekladat a na mikrofilmy.
VSechny pfedchozi verze pozbyvaji platnosti. Vezméte prosim na védomi zakonné poZadavky, technicka
pravidla, schvaleni a normy. Technické zmény vyhrazeny.
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Rozsah

Systém MAINPRESS nastavuje standardy ve zpracovani a pouziti v topenaiské a sanitarni
oblasti. Je idealni pro rychlou a bezpe€nou montaz, snadno se ohyba a pfitom si zachovava
svuyj tvar.

RUzné topné a instalatérské systémy pro obytné a komercéni budovy musi splfiovat fadu rdznych
pozadavkl. Odbornym planovanim, navrhem a koncepci komponent systému MAINPRESS Ize
pokryt oblasti pouziti pro podlahové vytapéni, ustfedni vytapéni formou nizkoteplotniho vytapéni
(LT vytapéni) a sanitarni systémy.

Ohfivace LT jsou navrzeny tak, aby se teplota pfivodu automaticky pfizpisobovala venkovni
teploté. Maximalni teplota nepfesahuje 70°C, zatimco minimalni teplota mize klesnout az na
30°C. To vede k menSim ztratdm v potrubi a provozu, protoze teplotni rozdil do mistnosti a ven
je mensi.

Potencial uspory energie

Diky pouZitelnému EnEV je systém schopen realizovat optimalni feSeni s ekonomicky
odivodnénym usilim. Chytrou kombinaci modernich technologii pro potfebnou vyrobu tepla
a naseho kompozitniho potrubniho systému MAINPRESS Ize dosahnout efektivnich uspor
energie.

Prostredi

Kromé jiz zminénych hledisek je dnes tfeba na otopnou soustavu pohliZet i z hlediska ochrany
zivotniho prostfedi. Pouzitim ekologickych materialt a téméf bezodpadovou montazi je
zohledné&na myslenka ochrany Zivotniho prostiedi.

MAINPRESS - Vicevrstva kompozitni trubka

Kompozitni potrubi MAINPRESS je tlakové odolné vicevrstvé kompozitni potrubi vyrobené z
PE-RT/AL/PE-RT. Diky své 100% kyslikotésnosti je tato trubka idealni pro pouziti v topnych a
sanitarnich aplikacich.

Vlastni monitorovani v podobé& permanentni kontroly vyrobni linky i externi monitorovani
nezavislymi zkuSebnimi Ustavy zaru€uji spInéni vSech pozadavku platnych potrubnich norem.
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Provozni teplota systému MAINPRESS musi byt mezi -10°C a 70°C. Prekro€eni trvalé provozni
teploty je urCeno pouze na kratkou dobu. Je tfeba zajistit, aby pfi pravidelném pouzivani nebyla
prekro€ena trvala provozni teplota. Systém MAINPRESS se nesmi pouzivat v systémech, jako
jsou solarni systémy a systémy dalkového vytapéni s provozni teplotou nad 70°C. Je tfeba
zajistit, aby v kazdé provozni situaci nebyly pfekroCeny vySe uvedené parametry.

PFi pokladce kompozitnich trubek MAINPRESS je tfeba pocitat se zménami délky vlivem
ohfevu. Pro vétsi zmény délky pfimych potrubi bez ohybovych ramen (od cca 20 metrd) je
nutné instalovat kompenzatory dilatace. Vzhledem k materialovym vlastnostem kompozitni
trubky je odolna vici korozi. PFi spravné montazi armatury také nelze o¢ekavat kontaktni korozi,
protoZze dorazovy krouzek oddéluje hlinikovou vrstvu od téla armatury.

Klasifikace provoznich podminek
- podle ISO 10508 / DIN EN ISO 21003

Vykonové pozadavky na trubky jsou formulovany pro pét riznych tfid pouziti. PfisluSné tfidy
jsou uvedeny v tabulce nize:

T T T
Aplikaéni ti’.ida o ......... ................... ........ o .......... .................... ..................... ........... . ........ : Typisches Anwendungsgebiet

1 . 60 . 49 . 8 . 1 9 100  Pivodteplé vody (60°C)
: : : : : : : Pfivod teplé vody (70°C)

: : : : : : Podlahové vytapéni a nizka
T R : teplota pfipojeni radiator

Vysoka teplota
: Pripojeni radiator(

Kazda tfida aplikace se vztahuje k typické oblasti pouZiti a bere v Uvahu provozni dobu 50
let. Klasifikace odpovida specifikacim v 110508. VSechny uvedené typické oblasti pouziti jsou
doporuceni a nejsou povinné.

V zavislosti na aplikaci plati pro kazdou tfidu pouziti pfipustny provozni tlak 4 bar', 6 bar, 8 bar
nebo 10 bar.
"1 bar = 10° N/m“ = 0,1 MPa

Koncepce aplikacni tfidy jiz ukazuje cil ISO 10508. Teoreticky popis dynamickych podminek v
ramci aplikacnich tfid velmi pfesné odrazi realitu ve srovnani se statistickymi informacemi. Pro
vyrobce, projektanty a instalatéry byl poloZen zaklad, ktery pfesné ukazuje, pro jakou aplikaci je
ktera trubka nebo systém vhodny.



2. Systemové komponenty
2.1 Potrubi
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MAINPRESS
- Kompozitni trubka (PE-RT/ Alu/ PE-RT)

Jaké jsou vyhody kovovych kompozitnich trubek?

Vicevrstvé kompozitni trubky MAINCOR jsou prekryvajici se, podélné svarované
hlinikové kompozitni trubky skladajici se z 5 vrstev. Hlinikové kompozitni
trubky se ve srovnani s plnymi plastovymi trubkami vyznacuji zvysenou teplotni
a tlakovou odolnosti a také rozmérovou stalosti.

Podrobnosti o produktu

Aplikace:
- Instalace pitné vody Provozni teplota 70°C
- Pripojeni radidtoru Maximalni teplota 95°C
- Sténové vytapéni .
. Podlahové vytépéni Provozni tlak 10 bar
- Podlahové chlazeni Standardni barva uvnitf préihledny
» Stropni chlazeni Standardni vn&j§i barva bily
Tridy aplikaci: Specialni barvy na pozadani
- 124a5:10bar Potisk potrubi specifické pro zakaznika
Standardy: Obal Karton, félie nebo natazeny
+ DIN ENISO 21003
- DVGW W542
Di Vnéjsi pramér Tloustka stény = Max. délka prstenu
Schvaleni: tmenze (mm) (mm) (m)
. SKZ A 462 16x2,0 16+0,3 2,0+0,3 500
+ DVGW DW8236-BU0016 20x2,25 20+0,3 2,25+0,3 100
- OVGW W 1.498 25x25 25+0,3 25+0,3 50
. KIWA 89876 32x3 32+0,3 3,2+0,3 50
40x 4,0 40+0,3 4,0+0,3
50 x 4,5 50 +0,3 45+0,3
63 x6,0 63+0,3 6,0+0,3
PE-RT Pojivo Hlinikové Pojivo PE-RT

n MAINCOR - Technicka pfirucka MAINPRESS
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Armatura MAINPRESS je vyrobena z mosazi CW 617N (Pb < 2,2%; Ni < 0,1%) v souladu s
pozadavky pracovniho listu DVGW W 534 a predpisu o pitné vodé a byla vyvinuta specialné
pro oblasti potravinarstvi, pitné vody a vytapéni.

Tvarovka je pokryta vrstvou cinu pomoci
galvanického procesu. Profilovy krouzek

namontovany na profilu tvarovky je vyroben I
z materialu EPDM (se schvalenim DVGW) a Lo -
je vhodny pro teplotni rozsah pouziti -40°C N

az +150°C a schvalen pro pitnou vodu. Na
obrys tvarovky je nasazena lisovaci objimka
z nerezove oceli, kterou se tvarovka nalisuje
na trubku.

Ovliviiovani/ochrana pitné vody

Instalacni systém MAINPRESS je vhodny pro vSechny kvality pitné vody v souladu s platnymi
pfedpisy pro pitnou vodu a lze jej pouzivat bez omezeni s ohledem na DIN 1988. Tvarovky
jsou diky svym materialovym vlastnostem odolné proti korozi a splfuji pozadavky DIN 50930-6
i doporuceni Spolkového ufadu pro zivotni prostfedi a Ize je proto bez omezeni pouzivat pro
veskerou pithou vodu ve smyslu Pitna voda Nafizeni.

Koroze

Montaz pfechodd MAINPRESS do nerezovych instalaci je mozna s ohledem na uznavana
pravidla technologie. Pfi spravném provedeni nelze v topnych systémech ocekavat korozi.
Obecné Ize tvarovky MAINPRESS umistovat pfimo do omitky, potéru nebo betonu. Existuji
vsak vyjimky, kdy to neni mozné bez odpovidajici ochrany:

e trvala vihkost
* HodnotapH > 12,5

V takovém pripadé by mély byt pouzity komeréné dostupné antikorozni natéry.
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MAINPRESS
- PPSU armatury

Objimka z
nerezové oceli
hladké, valcovité
povrch pro snadné
rozpoznani lisovani

A\

DVGW

product

DW-8501CM0499 béhem roku 2021

Podrobnosti o produktu

popis/rozmér obj. ¢. baleni

PPSU Koleno 90° P41.500.XXX v zavislosti na rozméru
PPSU T-kus P41.300.XXX v zavislosti na rozméru
PPSU Spojka P31.100.XXX v zavislosti na rozméru
vytéka, kdyz neni stisknuto @ bez koroze (plast)

nizk& hmotnost

Vyhody plastového PPSU

Velmi odolny vysoce vykonny plast
Vynikajici odolnost proti narazu

o Desitky let ovéfené v sanitarni technice _-(T.:l\_‘ L __.ﬂ\_ a _..‘\"'T‘-'- fF‘i"\— -
— B i

o Hygienicky nezavadné (Iékafska technika) ot N o ‘.‘H'h:_x_,-_.-"

® Bezolova w

Bez inkrustaci

Prohlizeci okno

jasny uznat
ten spravny

poloha. potrubi

Vlastnosti materialu

Hustota 1,29 g/cm?®
Télo kovani vyrobeno z PPSU Vlakovy modul 2.340 MPa
3 O-krouzky Pevnost v tahu 70 MPa
pro maximalni bezpe¢nost
: Prodlouzeni 7.2%
Prodlouzeni pfi pretrzeni 90%
Modul ohybu 2.410 MPa
¥ Pevnost v ohybu 91 MPa
-~ Zastavovaci krouzek . . o
pro bezpecnost Teplota skelného pfechodu 220°C
lisovaci vedeni Celisti Tepelna vodivost 0,35 W/(mK)
Koeficient tepelné linearni roztaznosti 5,6 105K

Pouziti skluzu a maziv nebo jinych chemickych latek pti instalaci neni nutné. Prestoze je PPSU odolny viici
fadé chemickych latek, je tfeba se vyhnout kontaktu s dalsimi latkami. Pokud by to pfesto bylo nutné, je

tieba ziskat souhlas pro prislusny produkt od spolecnosti MAINCOR.

*V ramci certifikace, stejné jako u viech systému pitné vody MAINCOR, jsou kazdoro¢né provadény
nezavislé kontroly externimi zkusebnimi institucemi, aby byla zajisténa trvala kvalita a funkénost.

Kompatibilita systému
® PIné kompatibilni s trubkami MAINCOR MAINPRESS
© Zpracovdni konvencénimi ndstroji MAINCOR MAINPRESS

® Pokyny pro zpracovani a specifikace v technické prirucce MAINPRESS
plati také pro tvarovky PPSU

MAINCOR - Technicka pfirucka MAINPRESS
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2.3 Koeficienty odporu DIN 1988-300

Koeficient odporu pro pfislusnou armaturu Ize odecist pomoci nize uvedenych tabulek. Tabulka
vychazi z pfilohy A DIN 1988-300 a ukazuje koeficienty odporu rdznych tvarovek v riznych
velikostech:

Graficky
: Symbol?,
: zjednodusené
e .

Zkratka za
DVGW

T-kus vétev
Oddéleni moci

Prichod T-kusu
Stromtrennung

Protirotace T-kusu
Oddéleni moci

T-kus vétev
Elektricka asociace

Prichod T-kusu
Elektricka i

Protirotace T-kusu
Elektricka asociace

Uhel/oblouk 45°

Snizeni

Dvojita sténa
prachod

Dvojita sténa
vétev

{14 ¢ Spojkalobjimka



3. Zpracovani

3.1 Pokyny pro zpracovani

Ufiznéte kompozitni trubku MAINPRESS na délku v pravém uhlu pomoci vhodného originalniho
nastroje od MAINCOR. Poté trubku odhrotujte, dokud nebude vidét obvodové zkoseni. Zkoseni
je nutné, aby nedoslo k poskozeni profilovych krouzku. Pfed pfipevnénim je nutné zkontrolovat
ukos. Spravnou hloubku zasunuti Ize zkontrolovat pomoci priihledovych okének zabudovanych
do tvarovky. Nasadte lisovaci Celisti na objimku mezi zarazky. Ujistéte se, Ze lisovaci Celist
spravné doseda na dorazovy krouzek. Poté spustte proces lisovani pomoci lisovaciho stroje.
Lisovaci Celist musi byt na konci lisovaciho procesu zcela uzaviena.

Odstranovani otfepu

Vicevrstvé kompozitni trubky MAINPRESS v rozmérech 16 az 25 musi byt pfed pfipojenim k
tvarovce MAINPRESS zkalibrovany a zbaveny otfepl. Od rozméru 32 se vicevrstva kompozitni
trubka pouze zbavuje otfepl. To je bezpodminecné nutné pro ochranu profilového krouzku.
Rozmérové zavisly odhrotova€ musi byt zasunut do trubky az na doraz. To Ize provést ru¢né
nebo pomoci akumulatorové vrtacky. Pokud neni mozna ruéni montaz - odpor je pfilis velky

pfi vkladani tvarovky - kalibrace a/nebo nebo odjehlovani nebylo provedeno spravné. V tomto
pFipadé je tfeba se vyvarovat vkladani konektoru a kalibraci a odstrafiovani otfepl z trubky je
tfeba opakovat.

Odstranovani otfepu

MAINCOR - Technicka pfirucka MAINPRESS
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Kompatibilita lisovacich strojii/lisovacich celisti

Lisovaci stroje uvedené v tabulce Ize pouzit ve spojeni s MAINPRESS lisovaci Celisti, tvar U Ize
pouzit pro systém MAINPRESS:

MPR
Lisovaci celisti
Poznamky :

Systém Nastroj pro lisovani

Vi :

................. ®9%  Typ2mowy) seriovécisozatinajici9%  Ano | Zadny
PT2H/RidgidRP300 - Ano  Zadny
PT3AH/RidgidRP300B : - i Ano : Ano

Viega / PT3EH ..............................................................................................................................................................................................

'RP330C

'RP330B

Otocna hlava

éTyp PWH - 40 Cerné ppuzdrq rjaq Qrzakem Ano Zadny
T T lisovaci gelisti . U7 !

 Typ PWH - 75 . Modré pouzdro nad drzakem .

: lisovacich Celisti

Lisovaci ¢elisti s jmenovitym primérem vétSim nez 50 nejsou kompatibilni a vyzaduji
individualni testovani.

Tento seznam kompatibility neplati pro lisovaci Celisti MAINPRESS ve spojeni s
akumulatorovym nafadim MAP1.



3.1.1 Lisovani Rozm. 63 lisovaci celisti

Kompozitni trubku MAINPRESS o rozméru 63 Ize nyni lisovat pouze jednou lisovaci €elisti namisto
predchoziho lisovaciho nastroje, ktery se sklada z mezicelisti a lisovaci smyc&ky.

Otevrete lisovaci Celist stisknutim nohou palcem
a ukazovackem.

Aby bylo zajisté€no, Ze lisovaci €elist na objimce je spravna
pro spusténi musi byt otevfeno do uzavfeni pfedniho paru
Celisti na rukav, Ize polohovat.

Lisovaci stroj se potom uvede do kontaktu s
pouzdrem s tfeti spodni Easti lisovaci Celisti.

Je dullezité zajistit, aby vSechny tfi Casti lisovaci Celisti lezely
rovné a licovaly s dorazem.

Lisovaci Celist Ize po uplném vylisovani z
lisovaného pouzdra sejmout.

MAINCOR - Technicka pfirucka MAINPRESS
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V zasadé Ize kompozitni trubku MAIN-
PRESS ohybat pfi zachovani nejmensich
polomérl ohybu. Ohybani je mozné ruéné
nebo pomoci naradi. Pokud jsou trubky
ohybany ruéné, je tfeba pouzit obé

ruce, aby se zabranilo zalomeni ohybu
trubky. Trubky se nesmi ohybat pfimo na
Spoji.

Jako pomocné nastroje jsou povoleny ohy-
baci pruziny nebo ohybaci zafizeni. Pfi ohybani s vnitfni ohybaci pruzinou je

nutné nejprve odhrotovat konec trubky. BEhem procesu ohybani nesmi byt na vnéjSim plasti
vidét Zebra spiralove pruZiny.

Ohybani kompozitnich trubek MAINPRESS za tepla pomoci otevieného ohné nebo jinych
zdroju tepla je zakazano. Vicenasobné ohybani kolem stejného bodu ohybu neni povoleno.
Neni-li dosaZzeno minimalniho poloméru ohybu, je tfeba vlozZit vhodnou tvarovku soubor.

Polomér ohybu ruka Polomér ohybu s Polomeér ohybu s
(5xd) vnitrni ohybaci pruzina stroj (4xd)
I . 2. .. S
A6Xx20 8O 64 64 ]
120x2,25 100 | 80 80 |
%x25 25 0 o
- 32x3,0 160 128 128

Uvedené minimalni poloméry ohybu nesmi byt podkroceny! Je-li trubka ohnuta nebo jinak
poskozena, je nutné ji vymeénit nebo pouZzit vhodnou armaturu.



Potrubi v podlahové konstrukci musi byt planovano bez kfizeni. Kabely by mély byt pokud
mMozno rovneé a rovnobé&zné s osou a sténou. Krizeni vedeni obecné vede k vétsSim instalacnim
vySkam. Peclivé planovani tomu muze zabranit. Trubkové spony a upevihovaci materialy pro
kompozitni potrubni systém MAINPRESS Ize pouzit pouze tehdy, pokud jsou vhodné pro
material trubky a priimér trubky. Musi byt dodrzeny pozadavky na zvukovou izolaci a liniovou
roztaznost.

* Pfi upeviiovani je tfeba vzit v ivahu celkovou hmotnost systému b&hem provozu vidét.
Upevnovaci vzdalenosti naleznete v pfehledu systémovych dat (viz bod 2.1).

+ Sténové a stropni potrubi musi byt navrzeno tak, aby byly dodrzeny pfedpisy v oblasti
pozarni a protihlukové ochrany budov.

* PFimy kontakt se st&énami a betonovymi dily neni povolen.

» Tvarovky a kompozitni potrubi MAINPRESS musi byt chranény pfed vnéjSimi vlivy, jako
jsou agresivni média a latky, UV zafeni a slany vzduch.

* V zavislosti na pouziti musi byt utésnéni sténovych a stropnich kanall provedeno v
souladu s pfedpisy pro pozarni a protihlukovou ochranu a rovnéz uznavanymi technickymi
pravidly.

Potrubi zalévané do potéru nebo betonu

Vzhledem k relativné nizkym dilataénim silam trubek nejsou pfi pfimém uloZeni do betonu
nebo potéru nutna Zzadna kompenzacni opatieni. Vzhledem k plastické deformovatelnosti
kompozitnich trubek Merschicht jsou vzniklé sily absorbovany sténou trubky, je viak tfeba
zohlednit pozadavky na tepelnou a kro¢ejovou nepriizvuénost.

Potrubi v podlahové konstrukci

Protoze se vicevrstvé kompozitni trubky MAINPRESS mohou axialné pohybovat v izolaci

bez velkého odporu, musi byt oekavané zmény délky absorbovany pravouhlymi prihyby v
izolagni vrstvé. Potrubi, které jiz bylo poloZeno a izolovano v zemi, musi byt béhem faze
vystavby chranéno pfed podkozenim. Pfed dokonCenim podlahoveé konstrukce zkontrolujte, zda
nejsou poskozeny izolované trubky poloZzené na podlaze. Po8kozeni musi byt opraveno, aby
byla zajisténa tepelna a zvukova izolace.

Pfi pokladani potrubi nad zemi je tfeba dodrzovat nasledujici zasady:

» Potrubi pokladejte tepelné izolovanym a zvukotésnym zpusobem

* Pokud je to mozZné, vyvarujte se kfizeni potrubi

* Pokladani potrubi rovnhobézné se sténami

» Potrubi usti v pravém uhlu do sousednich stén

* Maximalni Sitka svazkl trubek 120 mm

*  Minimalni vzdalenost mezi potrubim a sténami v chodbach: 200 mm

*  Minimalni vzdalenost mezi potrubim a sténami v obytnych prostorach: 500 mm

* Vedeni potrubi pfes dilatacni spary zakryjte vinitou trubkou nebo alternativné 6 mm izolaci
potrubi (jako kluzné lozisko).

MAINCOR - Technicka pfirucka MAINPRESS
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Potrubi poloZené pod omitkou

Potrubi ulozené pod omitkou by mélo byt vzdy izolovano, aby se zabranilo linearnim dilatacnim
silam potrubi pfi zahfati. Lze tak pfedejit poSkozeni omitky. Pokud neni nutna tepelna izolace,
Ize kompozitni trubku polozit do ochranné trubky. V zasadé je dllezité zabranit pfimému
kontaktu s omitkou, cementem, lepidlem na obklady atd. pfijetim vhodnych opatfeni.

Odkryté trubky a skryté trubky

Obnazené trubky a trubky ulozené pod omitkou musi byt upevnény trubkovymi ptichytkami
podle niZe uvedené tabulky a v souladu s tepelnou a zvukovou izolaci. Tepelné zmény délky
muze byt nutné vzit v vahu uspofadanim ohybacich ramen ve spojeni s

pevnymi body a kluznymi lozisky.

Upevnovaci vzdalenosti (m) 16x2,0 20x2,25 25x2,5 32x3,0 40x4,0 50x4,5

Ochrana proti vnéjsi korozi

V pfipadé potfeby je nutné armatury MAINPRESS chranit pfed vnéjsi korozi (ktera vznika
vlivem vlhkosti a plisobenim kysliku, slaného vzduchu nebo agresivnich latek prostfedi) pomoci
antikoroznich natérd.



Instalace pitné vody
Pro vybér spravné tloustky izolacni vrstvy v instalacich pitné vody je tfeba rozliSovat mezi

instalacemi teplé a studené vody. V zasadé by izolace méla mit v kazdé aplikaci opacné ucinky.
Izolace v teplovodni instalaci slouzi ke snizeni tepelnych ztrat, zatimco izolace v instalaci stude-
né vody slouzi k zamezeni nezadouciho vnaseni tepla do potrubi studené vody a k zabranéni
vzniku kondenzace.

PoZadavky na minimalni tloustky izola¢ni vrstvy jsou upraveny v normach DIN 1988-200 a
EnEV 2016. Tloustky izola¢ni vrstvy se vztahuji ke stanovené tepelné vodivosti a Ize je snizit,
pokud je zajisténo ekvivalentni omezeni uvolfiovani tepla i u jinych typu izolaci.

Pitna voda - studena

: Tloustka izolaéni vrstvy

ou:

{Ne. ! Situace piiinstalaci : izolaénivrstvy !
................... D e | OQUO W/ X RS 0,035 W/(m x K) :
Potrubi uloZené volné v nevytapénych mistnostech, : L T e e 2o MM
1 :okolni teplota 20°C (pouze ochrana proti ] 9 mm

SSMGEUEE)

Robhrleitungen verlegt in Rohrschachten, :
Bodenkanalen und abgehangten Decken, : 13 mm :
Umgebungstemperatur <25°C e e instalagnich si Crmmmmmmmmmmm :

Potrubi uloZzené v potrubnich $achtach,

dlahovveh kanalech ssenvch podhledech Jako izolace ] 1 az 4 ve sténovych a stropnich otvorech, v polovina z Pozadavky
podlahovych kanalech a zavesenych podhledech, potrubi horké : 5 :oblast kfizeni kabell : pro instalacéni situace 1
............................... : napojovaci body vedeni, na centralni sitovi ‘az4

: distributofi

: Trinkwasserleitungen warm, die weder in den

Trubka v trubce nebo 4 mm

odlahové vedeni a samostatné privodni vedeni

5 :konstrukce podiahy (také vedle necirkulaéni trubky : Trubka v trubce nebo 4 mm: Zirkulationskreislauf einbezogen noc'h mit einem K?me
. R0 £ : 6 : Temperaturhalteband ausgestattet sind, z. B. : Ddmmanforderungen
na pitnou vodu teplé) : : . N L : "
........................................................................................................................ StockWerkS' Oder Elnzelzuleltungen mlt einem gegen Warmeabgabeb

Podlahovg vedeni a samostatné .prlvodnl vedeni : { Wasserinhalt < 3 | : :
podlahova konstrukce vedle teplych podlah : B¢ 320 2 S OO SR H
: cirkulaéni potrubib® : Fur andere Warmeleitfahigkeiten sind die Dammschichtdicken entsprechend umzurechnen;

2pro jiné tepelné vodivosti je tfeba tloustky izolaéni vrstvy odpovidajicim zptisobem prepoéitat; Referenéni
: teplota pro specifikovanou tepelnou vodivost: 10°C.

bV souvislosti s podlahovym vytapénim musi byt potrubi pro studenou pitnou vodu uloZeno tak, aby Ze
: Jsou splnény pozadavky podle §3.6 DIN1988-200.

Instalace topeni

Potrubi topeni, stejné jako potrubi teplé pitné vody, musi byt izolovano proti tepelnym ztratam.
Nize uvedena tabulka vysvétluje, jaka tloustka izolaéni vrstvy je pozadovana podle EnEV
2016. Pokud v pfipadech §14 odst. 5 rozvody tepla a teplovodni potrubi hrani¢i s venkovnim
vzduchem, musi byt tyto izolovany dvojnasobkem minimalni tlioustky podle tabulky 1, fadky
1az4.

Izolace potrubi dle EnEV

: Vedeni a tvarovky podle instala¢nich situaci 1 az 4 ve sténovych a i Polovina pozadavk
5 stropnich otvorech, v oblasti kfiZzeni vedeni mista pfipojeni vedeni, u pro instalaéni situace
: distributoru sité centralniho vedeni g 1az4

: i Rozvody tepla podle instalacnich situaci 1 aZ 4, které jsou po 31.1.2002
i 6 :uloZzeny v komponentech mezi vytapénymi mistnostmi riznych
: i uzivatell

¢ Polovina poZadavku pro
¢ instalacni situace 1az 4

Rozvody studené vody a potrubi studené vody i armatury inmatizacé a
ni chladici
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PoZadavky na izolaci stanovené v EnEV 2016 a vysvétlené v tabulce vySe jsou viceméné
sloZité. NiZze uvedena tabulka je nezbytna pro kazdodenni pouZiti v praxi.

Bytovy dum / Rodinny dam /
Aplikace Nebytovy dum svice Nebytovych budov1
e oEAVALElE  uzivatel
 Potrubf v nevytapénych mistnostech a sklepnich mistnostech 100% o] 100% oo
: Kabely ve vngjsich sténach, vnéjsich komponentech, mezi 100% 100%

i nevytapénou a vytapénou mistnosti, v Sachtach a kanalech

?Kabely uloZené v podlaze i propojovaci kabely HK do zemé/
inewytdpéné mistnosti®
i Potrubi a tvarovky ve sténovych a stropnich otvorech, v oblast
kfizeni kabell, v mistech pfipojeni kabell, u centralnich

: kabelovych rozvadéci

: Kabely v komponentech mezi vytapénymi mistnostmi riznych
i uzivateld

i Kabely polozeny v konstrukci podlahy, mezi vyhfivané pokoje pro : viz EnEV, karta 1.,
i rlizné uzivatele i priloha 5, fadek 7 2

Topné trubky ve vytapénych mistnostech nebo v komponentech
i mezi vytadpénymi mistnostmi uZivatele a Ize je uzamknout

N Excentrické/asymetrické potrubi je povoleno k omezeni uvolfiovani tepla. Jmenovita tloustka musi byt uspofadana na studené strané.
: Podrobnosti naleznete v potfebném vSeobecném souhlasu stavebniho Ufadu (ABZ) pfislusného vyrobce.

2) Aékoli zde nejsou zadné pozadavky, musi byt provedena izolace z dlivodu ochrany proti korozi, hluku z praskani a proudéni, neprizvuénosti
i a snizeni tepelné zatéze.

Protoze tloustku izolaéni vrstvy Ize snizit, pokud je zajisténo ekvivalentni omezeni uvolnovam
tepla, vytvofili jsme srovnavaci tabulku. To ukazuje zavislost tepelné vodivosti a rozmérl potrubi
ve vztahu k tloust’ce izolacni vrstvy.

Minimalni tloustka izolacni vrstvy pro potrubi 100%
(EnEV 2016, pfiloha 5, tabulka 1)

Rozmer potrubl

Tepelnavodwost 16x20 20x225 25x25 32x30 40x40 50 x 4,5 : 63x60

0,025

0,030

Minimalni tloustka izolaéni vrstvy pro potrubi 50%
(EnEV 2016, pfiloha 5, tabulka 1)

Rozmér potrubi

Tepelna vodivost | 16x2,0 20x225 25x25 32x3,0 40x40 50x45 63x6,0 |




3.5 Pozarni ochrana
§14 VZOROVE STAVEBNI

Pozarni ochrana je v kazdodennim zivoté PREDPISY
vSudypfitomna. Z tohoto dlvodu existuje S
mnoho zakonnych smérnic a odpovidajicich
predpisl. Zakladni pfedpis Ize nalézt ve . . S

. . konstruovano, upravovano a udrzovano tak,
vzorovem StaY‘?b”'m radu Kpnference aby bylo zabranéno vzniku pozaru a Sifeni
Stavean'Ch mInIStrﬂ ve verzl z |IStOpadU 2002 ohné a kou‘r"e (éﬁ‘enl' poia’ru) a aby by'o moine’
Zde §14 definuje, co pfesné se rozumi pozarni zachranit osoby a zvifata v pfipadé uginného
ochranou. haSeni pozaru. prace je mozna.

Stavebni zafizeni musi byt uspofadano,

Téma pozarni ochrany se tyka kazdého. Planovac a zpracovatel musi byt informovani o
platnych normach a zakonech spolkovych zemi.

Pro potrubni systémy, instalacni Sachty a kanaly, oddil 40 Modelového stavebniho zakona fika:

1. Kabely sméji byt vedeny komponentami obklopujicimi mistnost, u kterych je pozadovana
pozarni odolnost, pouze tehdy, pokud nehrozi nebezpeci Sifeni pozaru po dostate¢né
dlouhou dobu nebo pokud byla pfijata opatfeni, ktera tomu zabrani. To neplati:

* pro budovy stavebni tfidy 1 a 2
* v bytech

* vramci stejné uzivatelské jednotky s celkovou plochou maximalné 400 m?2 in
ne vice nez dvé kulky

2. Na nezbytnych schodistich, v mistnostech dle §35 odst. 3 véta 2 a v nezbytné nutnych
Potrubni systémy jsou na chodbach povoleny pouze tehdy, pokud je Ize pouZzit jako
unikovou cestu v pfipadé pozaru po dostate¢né dlouhou dobu.

3. Odstavec 1 a §41 odst. 2 véta 1 a odst. 3 plati pro instalaéni Sachty a potrub imluveni.

Podle §40 musi usporadani linek odpovidat MLAR/LAR/RbALI. Pro zajisténi preventivni
protipozarni ochrany je velmi dalezity vybér stavebnich materialll. To se fidi normou DIN 4102.
Planovaci a montazni pomucka pro potrubni systémy od Rockwool je vhodné dimenzovana
tak, aby odpovidala danému tématu. Na dal$i strané naleznete vynatek z planovaci a montazni
pomucky, ktera popisuje trubky MAINCOR v souvislosti s pozarni ochranou.

V objektech, kde jsou pozadavky na pozarni ochranu, sméji byt pfivodni potrubi vedena
sténami, stropy apod. pouze tehdy, je-li zajisténo, Ze nehrozi pfenos ohné a koufe nebo byla
pfijata opatfeni, ktera tomu zabrani. Protipozarni prichodky musi byt schvaleny a testovany.
Takovymi prachodkami mohou byt prichodky potrubi vyrobené ze specialniho izolacniho
materialu nebo protipozarni manzety, které pfi pfivodu tepla nabobtnaji a utésni priichodku
protipozarnim a koufotésnym zplsobem.
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Zasadné musi byt dodrzeny specifikace z DIN 4102 protipozarni ochrana ve stavebnictvi a

pFisludné statni stavebni pfedpisy. Kromé toho jsou postupy navrzeny v MLAR (smérnice pro
modelovy potrubni systém). U instalaéniho potrubniho systému MAINPRESS se pro realizaci
protipozarniho feSeni pouziva trubkova prichodka od Rockwool.

R 30- bis R 120-Rohrdurchfiihrungen fiir die MAINCOR Installationssysteme mit nichtbrennbaren Medien,
z. B. Trinkwasser, Heizung

(> MAINCOR

Mainpress
Verbundrohrsystem?
PE-RT/AlI/PE-RT

nach DIN 4726/

DIN 4721/

ENISO 16833

Massivdecke — v

Mainpex
Schiebehiilsensystem?
PE-RT/Al/PE-RT

nach DIN 4726/

DIN 4721/

ENISO 16833

Massivwand
s 2100 mm

Leichte Trennwand

Leichte Trennwand

1 Conlit 150U

s =150 mm s = 100 mm s =120 mm GEED 2 ROCKWOOL 800/Teclit PS Cold
Rohrsystem/Rohrdimensionen ROCKWOOL 800
Teclit PS Cold®
AuBen-@ GEG 50 %" Kernbohrung ~ GEG 100 %" Kernbohrung BSU% GEG 50 %" GEG 100 %"
d, [mm] di/d [mm] dy [mm] di/d [mm] dy [mm] di/d [mm] di/d [mm] d/d [mm]
16,0 16/22 60 16/42 100 18/30 18/20 18/20
20,0 20/20 60 20/40 100 22/30 22/20 22/20
25,0 25/17,5 60 25/37,5 100 28/30 28/20 28/20
Mainpress 32,0 32/24 80 32/49 130 35/30 35/20 35/30
Verbundrohrsystem
40,0 40/20 80 40/45 130 42/30 42/20 42/40
50,0 50/25 100 50/50 150 54/30 54/30 54/40
63,0 63/33,5 130 63/58,5 180 64/30 64/30 64/60
16,0 16/22 60 16/42 100 18/30 18/20 18/20
20,0 20/20 60 20/40 100 22/30 22/20 22/20
Mainpex 25,0 25/17,5 60 25/37,5 100 28/30 28/20 28/20
Schiebehiilsen-
system 32,0 32/24 80 32/49 130 35/30 35/20 35/30
40,0 40/20 80 40/45 130 42/30 42/20 42/40
50,0 50/25 100 50/50 150 54/30 54/30 54/40
Hinweise/b dere Einbaubedi

nach GEG erfiillt.

2Ummantelungen wie Schutzrohre oder werkseitig aufgebrachte Ddmmschichten missen im Bereich der Rohrabschottung entfernt werden.
3Zur richtigen Dimensionierung der Dammdicke bei Rohrleitungen mit kalten Medien beachten Sie bitte die Hinweise in unserer Montageanleitung
Teclit Kélteddmmung - Rohrleitungen.
“Im Bereich von Rettungswegen kann die Brandlastkapselung mit der ROCKWOOL 800 bzw. Teclit PS Cold (Dammdicke = 30 mm) angewendet werden
(siehe Seite 50 bis Seite 52).

"n Verbindung mit Rohrabschottungen nach abP P-3726/4140-MPA BS erforderliche Mindestddmmdicke; zusatzlich werden Anforderungen an den Warmeschutz

Alle Randbedingungen der angegebenen allgemeinen bauaufsichtlichen Priifzeugnisse (abP) bzw. allgemeinen Bauartgenehmigungen (aBG) miissen

beriicksichtigt werden.

https://www.rockwool.com/siteassets/rw-d/broschuren/haustechnik-und-conlit-brandschutz/br-
pm-rohrleitungsanlagen-rockwool.pdf



DIN 4109 upravuje pozadavky na ochranu pfed vzduchem pfenaSenym a kroCejovym zvukem
mezi obytnymi a pracovnimi prostory jinych osob, jakoz i ze stavebné propojenych provozu,
pred hlukem ze systému inzenyrskych siti budov a proti vnéjSimu hluku. Maximalni hladina
hluku pfi instalaci Lin v bytové vystavbé 30 dB(A) v sou€asnosti odpovida uznavanym pravidlim
technologie a sou¢asné judikatufe. RozSifenou zvukovou izolaci Ize dohodnout podle DIN 4109
prostfednictvim smlouvy o dilo podle VDI 4100. Klasifikace urovni zvukové izolace ve VDI 4100
je podobna jako v DIN 4109. Ve smérnici VDI 4100 je vSak také mnoho uzite¢nych tipu pro

planovani zvukové izolace.
Doplnkovy stal Alpodle DIN 4109

Zdrojhlukw Typ mistnosti vyzadujicich ochranu
: Obyvaci a spaci mistnosti Vyucovania
T N Pracovniprostory
: Vodovodni instalace :

i (systémy zasobovani vodou a odpadni < 30 dB(A) <35 dB(A)

OOy ) T L
- Ostatni systémy technickych zafizenibudov =~ <3odBA) <35dB(A)
- Provoz béhem dne od 6:00 do 22:00 : < 35 dB(A) : <35 dB(A) :

armatur a zafizeni podle tabulky 6 (otevirani, zavir:

a) , zkracené Spicky, které vznikaji pfi potvr.
i atd.), neni v souCasné dobé nutné brat v Gvahu.

, vyména, pferusSovani

b) Smluvni pozadavky na dilo pro spinéni pfipustné hladiny akustického tlaku instalace:
. Provadéci dokumenty musi zohlednovat pozadavky na zvukovou izolaci, tj. komponenty musi jsou k dispozici poZzadované
certifikaty zvukové izolace. :
. Kromé toho musi byt jmenovano odpovédné vedeni stavby a musi se Ucastnit prfed uzavienim nebo zakrytim zafizeni byt pfidan. :
Dal$i podrobnosti upravuje informacéni list ZVSHK.
(Dostupné z: Ustfedni asociace pro sanitu, vytapéni a klimatizaci (ZVSHK), Rathausallee 6, 53757 Sankt Augustin)

c) Pro ventila¢ni systémy jsou pfipustné hodnoty o 5 dB(A) vyssi za pfedpokladu, Ze hluk je nepfetrzity a bez znatelnych jednotlivych
i tona.

V zasadé Ize nasledujici jednoducha opatfeni pouzit ke sniZeni pfenosu zvuku Sifeného konst-
rukci v pitné a pitné vodé kanalizanim systémum Ize zabranit:

»  Zakryti instalacniho potrubi materialem pohlcujicim zvuk
(napfiklad bézna izolace), kdyz potrubi prochazi st&énami nebo stropy

* Dostate€¢né dimenzovani potrubi pro zamezeni hluku proudéni

» Zvukové izolaéni vlozky (napf. pryz) v upevrniovacich svorkach, nasténnych konzolach,
zafizenich a zafizeni

Je dulezité, aby byla s druhou stranou uzaviena pisemna dohoda ohledné pozadované urovné
zvukové izolace. DIN 4109 predstavuje uznavana technicka pravidla, ktera je tfeba dodrzovat
podle stavebnich pfedpisu.

Jorg Schitz, vykonny feditel Technického sdruzeni pro sanitarni, vytapéci a klimatiza¢ni
techniku Bavorsko, ¢len regulaénich komisi pro DIN 4109 a VDI 4100, napsal na toto téma
velmi dobré pojednani:

http://www.ikz.de/nc/sanitaer/news/article/schallschutzwerte-rechtssicher-vereinbaren-0051517 .htmi
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VSechny komponenty systému MAINPRESS jsou dobfe chranény v originalnim baleni. Pfesto
by mély byt vSechny soucasti (armatury a potrubi) chranény pfed mechanickym poskozenim a
poskozenim/poskozenim zpusobenym pocéasim. Z hygienickych divodd musi byt povrchy, které
jsou v kontaktu s vodou, opatfeny koncovkami.

Poskozeni vlivem UV zareni

Vicevrstvé kompozitni trubky MAINPRESS musi byt chranény pfed pfimym, intenzivnim
slunecnim zafenim a ultrafialovym (UV) zafenim. To plati jak pro skladovani potrubi, tak pro
kompletni systémové komponenty. Proto je tfeba se vyvarovat nechranéného skladovani venku.
Hotové systémy nebo ¢asti systému musi byt chranény proti plsobeni UV zafeni vhodnymi
opatfenimi.

Pokyny pro instalaci lisovacich tvarovek
o Zkratte trubku na délku v pravém uhlu
+ Zkalibrujte a zkoste konec trubky po celém obvodu
» Zasunte trubku do tvarovky az na doraz
» Zkontrolujte prahled v lisovaci objimce
» Lisovani lisovaci tvarovky

Vyrovnani potencialu

VDI 0190, dily 410 a 540 vyZaduji vyrovnani potencialu mezi ochrannymi vodi¢i a ,vodivym*
potrubim pro vodu, odpadni vodu a topeni. Instalaéni potrubni systémy MAINPRESS nejsou
vodivé potrubni systémy a nelze je pouzit pro vyrovnani potencialu. V disledku toho nemohou
byt uzemnény. Vyrovnani potencialu se provadi v souladu s pfislusnymi smérnicemi VDE

z komponentu, které maji byt uzemnény pfimo na liStu pro vyrovnani potencialu na misté
uvedeném v projektovani. Opravnény elektrikaf musi zkontrolovat, zda instalace neovliviiuje
stavajici opatfeni elektrické ochrany a uzemnéni (viz VOB, ¢ast C, VSeobecné technické
smluvni podminky ATV).

Teplota zpracovani

Teplota zpracovani pro instalaéni potrubni systém MAINPRESS by méla byt -10°C neklesnout
nize.

Ochrana proti mrazu

PFi pouziti instalacnich potrubnich systémd MAINPRESS v potrubnich sitich, které je tfeba
chranit pfed mrazem, MAINCOR doporuéuje pouZiti etylenglykolu. To Ize pouzit az do
maximalni koncentrace 35 %. Tato koncentrace zhruba odpovida mrazuvzdornosti -20°C. Pfed
pouzitim alternativnich nemrznoucich pfisad je tfeba ziskat souhlas vyrobce.



Pecet

Zavitové spojeni musi byt vyrobeno v souladu s DIN 30660. Doporucujeme pouzivat konopi
ve spojeni se schvalenou tésnici pastou (napf. Fermit). Konopi by mélo byt aplikovano pouze
tolik, aby byly stale vidét konce niti. Pokud pouzijete pfili§ mnoho konopi, hrozi poskozeni
vnitfniho zavitu. Konopim kratce po prvnim oto€eni nité se zabrani diagonalnimu Sroubovani.
Jako alternativu ke konopi Ize pouzit jiné tmely (napf. t&€snici SAdra, tésnici paska atd.) podle

pokynu vyrobce. Aby nedoSlo k poskozeni instalacniho systému MAINPRESS, je tfeba zabranit
kontaktu s latkami na bazi rozpoustédel (napf. stavebni péna, laky, spreje, lepidlo atd.).

Tipy a rady

Nasi zaméstnanci vam radi pomohou s planovanim. Kontaktujte svého odpovédného
obchodniho zéstupce.

Smérné casy montaze

Montézni ¢asy pro bézné méfice
Vicevrstva kompozitni (Pripraveno nainstalované vcetné upevnéni
trubka (mm) Nominalni sitky béhem skupinovych minut)

Uvedené ¢asy montaze jsou absolutni orientacni
hodnoty

v minutach skupiny.

Vypocet pro montéry se zkuSenostmi se systémem.

Vs8echny dalSi dopliikové sluzby nejsou zahrnuty.

Nadrz na teplou vodu

Mozny teplotni limit kompozitnich trubek MAINPRESS nesmi byt pfekroCen pfi béZném
provozu nebo v pfipadé poruchy. To plati zejména pfi pouZiti solarniho zasobniku nebo pfimo
vytapéného zasobniku teplé vody. Maximalni vystupni teploty teplé vody je nutné zkontrolovat
pfi uvadéni do provozu nebo u pfislusného vyrobce popr zeptejte se dodavatelu.

Prutokovy ohtivaé vody

PFi pouziti pratokovych ohfivacl vody mize dojit k nepfijatelné vysokym teplotam a tlakim.
Aby nedoslo k poskozeni kompozitniho potrubniho systému MAINPRESS, je tfeba obecné
dodrzZovat pokyny vyrobce zafizeni.

Tvarovky
Montaz spoju armatur musi byt vzdy provedena tak, aby se zabranilo jejich zkrouceni.

Ochrana proti vlhkosti

DIN 18195-5 reguluje pozadovanou ochranu proti vihkosti v sanitarnich mistnostech. V
domacich koupelnach s okolnimi komponenty citlivymi na vihkost je tfeba pfi planovani pocitat
s ochranou proti vihkosti. Zejména z divodu €astého pouzivani sadrovych stavebnich materialt
a materiall na bazi dfeva v prostoru koupelny je naléhavé vhodné provést opatfeni na ochranu
proti vihkosti. To plati zejména pro ,zapusténé” spoje armatur a také pro zapusténé kanaly ve
vanach a sprchach.
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Uprava systému

Podle VOB/C - DIN 18380 musi byt provedeno hydraulické vyvazeni. Vyvazeni ma zajistit, aby
vSechny spotiebiCe tepla (radiatory) byly napajeny sou€asné nebo byly vytapény rovhomérné
podle jejich potfeby tepla. Kone¢né nastaveni regulaénich hodnot (napf. teplota pfivodu,
topna kfivka) probiha na konci prvniho topného obdobi nebo po dokoncéeni budovy. Aby bylo
zajisténo spravné udrzovani tlaku, musi byt spravné nastaven predtlak membranové expanzni
nadoby.

Prijeti
*  Kompletni kontrola systému
* Dodrzovani technickych a ufednich predpis(
*  Funkéni zkouska v ramci zkuSebniho provozu

Briefing o predani
* Provadi vyrobce systému
» Zahrnuje pfedani zkusebnich certifikatd, navodud k udrzbé a obsluze

Udrzba
Pro topna zafizeni, ktera vyzaduji kvalifikovany obsluhujici personal, musi byt vypracovany
navody k obsluze, udrzbé a obsluze podle DIN 12170.

General

Nasi zaméstnanci vam radi zodpovi veSkeré vade dotazy. Kontaktujte prosim technické
oddéleni nebo odpovédného zastupce v terénu. Zakaznici MAINCORu maji navic moznost
zdarma vyuzivat programy pro pfiblizny vypocet systému vytapéni, vodovodnich a ventilacnich
systému prostfednictvim nasi domovské stranky pomoci zakaznického Cisla a hesla, které si
sami zvolili.



Informace a technické Udaje obsazené v navodech, brozurach a jinych pisemnych
dokumentech, jako jsou vykresy a navrhy, musi byt kupujicim pfed pfevzetim a pouZzitim
zkontrolovany. Kupujici nemuze z téchto dokumentt a doplfikovych sluzeb vyvozovat zadné
naroky vuci spoleé¢nosti MAINCOR nebo jejim zaméstnanciim, pokud nejednali tmysIné nebo z
hrubé nedbalosti. MAINCOR si vyhrazuje pravo provadét pfiméfené a pfiméfené zmény svych
produktd, véetné téch jiz objednanych, bez pfedchoziho upozornéni.

Udaje o vykonu potrubi

Rozmeér

. Roztahovaci trubky

16x2,0

20x225 250 400 500 23300 11100 033

Doporucené maximalni tlakové ztraty:
Topné systémy: 100 - 200 Pa/m
Podlahové vytapéni: 100 - 200 Pa/m

Doporucené maximalni rychlosti proudéni:

Kabely pro pfipojeni radiatoru: bis 0,5 m/s
Rozvody vytapéni: bis 1,0 m/s
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Zakladni principy planovani

Vseobecné pozadavky na systémy ohrevu pitné vody (TWEA)

DIN 1988 - 100/ 200 / 300

DIN EN 1717

VDI 6029

DIN EN 806

Pldorysy a stavebni ¢asti nemovitosti
Informace - Pfiprava teplé vody
Material potrubi

Cekaijici tlak vody (informace o vodarenské spoleénosti)

Trvala dostupnost pozadavku na teplou vodu

Odbér horké vody bez zpozdéni
nekomplikovana obsluha
peclivé planovani a montaz
vysoka provozni spolehlivost
hygienicky bezvadny provoz
Dodrzovani norem a predpist
pfesné méfeni podle spotieby

uctovani nakladd na teplou vodu na zakladé spotifeby

(> MAINCOR

Zdroj: Claus Ihle, Rolf Bader, Manfred Golla; ,, Tabulka pro technologie instalatérstvi/topeni/klimatizace/ventilace,
Skoleni a praxe; 6. vydani, Bildungsverlag EINS GmbH, Troisdorf 2007

Dimenzovani - zaklady planovani
Pitna voda podléha nejpfisnéjSim zakonnym hygienickym pozadavkim. Z hlediska spravného
dimenzovani to znamena, Ze v pfiliS velkoryse dimenzovanych potrubich nesmi vyCnivat pitna
voda. Sité rozvodu pitné vody musi byt projektovany, dimenzovany a polozeny v souladu s DIN
1988 - 100 / 200 / 300. Diferencované vypocetni zaklady pro primeéry potrubi, maximalni
rychlosti proudéni a také hodnoty pratoku, pfipojeni a pouziti jsou upraveny v DIN 1988-300.

uréeni vypodtovych pritokd
odbocovacich ventill

urcete celkové pritoky a
pfifadte je k usekim

uréeni tlakovych ztrat
D 7 jednotlivych rezistort pomoci

ztratovych koeficientd

uréete nejvyssi pratok z
celkového pritoku

uréete dostupny tlakovy rozdil
pro tfeni v potrubi a jednotlivé
odpory

vypocitejte celkovou tlakovou

ztratu zptsobenou tfenim v
D 8 potrubi a jednotlivymi odpory
a porovnejte ji s dostupnym

tlakovym rozdilem

G| (D] W] [N |=

zvolte prumér potrubi a uréete
koeficient tlaku tfeni v potrubi
a odpovidajici vypoctenou
rychlost pritoku

v pfipadé potfeby provedte
D 9 prepocet s upravenymi

prameéry potrubi




Maximalni vypocitana rychlost proudéni DIN 1988-300

Maximalni vypocetni bezpecnost
rychlost proudéni doba toku v m/s

Vykonnostni sekce <15 min >15min

. Domovni pFipojka 2,0 2,0

. Spotfebni fadky: ; ;

- Sekce s odporovymi koeficienty 5,0 2,0

525 projednotlivé odpory ® . I L
Spotiebni fadky: | |

- Sekce s odporovymi koeficienty 2,5 2,0

-2 2,5 pro jednotlivé odpory® : :

a napriklad pistovy ventil, kulovy ventil, ventil s rohovym sedlem
® napfiklad ventil s pfimym sedlem

Pouze studené
Teplota Prutok pop¥
horka voda

. (U/s)

RWW
Sbérné misto A/s)

Vanovy systém,
- Smésovaci kohoutek

: Socialni zafizeni,

Tlakovy splachovac 1% BT R TV T T -

: Cisterna 15 500 10 L 013 - -
e st s sy o s —
: R S S B S
e i P R i
i vypoustéci ventil : : : : : :
o i T T S— T i

i sméSovaci ventil

Pritokovy ohfivac vody,
i elektronicky fizeny

- Plyn / prutok
i Kombinovany ohfiva¢ vody

ez tlakovych ztrat v bezpecnostnich nebo pfipojovacich armaturach
navazujicich potrubich a odsavacich armaturach :

MAINCOR - Technicka pfirucka MAINPRESS



(> MAINCOR

4. Zasobovani pitnou vodou
4.1 Pitna voda

Pitna voda obvykle neni sterilni a maze
obsahovat urcity pocCet bakterii, které
podle zkuSenosti nemaji zadny vliv na
lidské zdravi. Pitna voda je jakakoliv
voda uréena k piti, vareni, pfipravé jidel
a napoju nebo pro nasledujici domaci
Ucely je:

* Osobni péce

« Cisténi predmétd,

» které pfichazeji do styku s

potravinami, jak bylo zamysleno
- Cisténi predmétu, které maiji pijit do vice neZ jen dogasného kontaktu s lidskym télem

Podle vyhlasky o pitné vodé (TrinkwV) musi voda splfiovat nasledujici pozadavky, aby mohla
byt pitnou vodou:

* bezbarvy

* bez zapachu

* bez patogenl

* s obsahem rozpusténych mineralnich latek v uréitych koncentracich
» chutové neutralni a chladivy

+ zdravotné nezavadné

Pitna voda musi byt takova, aby pfi jeji konzumaci nebo pouzivani nevznikalo Zadné riziko
poskozeni lidského zdravi, zejména patogeny. Musi byt Cisté a vhodné ke spotiebé.

Hodné se zménilo v distribuci pitné vody. Donedavna byly pouze vodarenské spoleénosti
povinny dodavat perfektni kvalitu pitné vody. Tento poZadavek byl spinén, ale za kvalitu az do
odbérného mista vody odpovidaly vodarenské spoleénosti. Odbérné misto uZivatele se obvykle
nenachazi v misté pfedani, ale v domovni instalaci. Po novele vyhlasky o pitné vodé v

prosinci 2012 nyni planovadi, instalatofi a provozovatelé sdileji odpovédnost za poskytovani
nejlepsi pitné vody uzivatellm. Spolkova agentura pro zivotni prostfedi to definuje docela
vystizné: "Pocita se poslednich par metra!"



Prislusné predpisy, normy a pfedpisy jako DIN 1988, TrinkwV atd. se zaméruji na hygienickou
ochranu pitné vody. Voda na odb&rném misté je definovana formou limitnich hodnot, které

je mozné kontrolovat na odbérnych mistech nebo pomoci specialnich odbérovych armatur
(pfipadné nutno provést v pfipadé komeréniho pouziti).

Provozovatel je odpovédny za zamySlené pouziti
systému (teplotni specifikace). Za vhodnost
systému pro zamysleny provoz, tedy dodrzeni t 1

meznich hodnot, je odpovédny projektant nebo } ‘ ‘
projektant. To znamena, ze instalace by méla ;- e

byt provedena tak, aby hygienickeé riziko bylo co .
nejmensi.

U rozvodu pitné vody se rozliSuje T-kusovy rozvod, sériové zapojeni s nasténnymi U drzaky

a prstencové rozvody s U nasténnymi drzaky. Z hygienickych divodud by mél byt ,klasicky*
rozvod T-kusl pouzivan pouze pro odbérna mista, ktera jsou vyuzivana denné a pravidelné.
Nelze vylouc€it minimalni hygienické riziko, protoze stojata voda zlstava v kratkych pfivodech ke
spotrebitelim.

PFi sériovém zapojeni s nasténnymi drzaky ve
tvaru U se zabrani stagnaci vody v pfivodnich 8 | t 1 f
potrubich k jednotlivym spotfebi¢im. Nejcastéji

pouzivany spotiebi¢ by mél byt instalovan na

konec fady. Pokud je odbérné misto s nejvyssi
spotfebou umisténo na zacatku fady, je dosazeno
nizsi tlakové ztraty, nez kdyby byl nejvétsi
spotfebi€ na konci fady.

) 4
1X

U prstencového potrubi je zajisténa hygienicky dokonala instalace, protoze vzdy dochazi k
optimalni vyméné vody v potrubi. Protoze jsou spotfebi¢e napajeny ze dvou stran, Ize volit
mensi rozméry potrubi, coz také podporuje vyménu vody.

U systému s mnoha spotrebici, které nejsou pravidelné pouzivany, jako jsou hotely, nemocnice

atd., z hlediska minimalizace rizik zbyva pouze kruhova instalace pomoci nasténnych drzaku ve
tvaru U.
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5. Proplachovani a tlakova zkouska

Zkousky tlaku a tésnosti

Proplachovani rozvodu pitné vody MAINCOR

dle DIN EN 806-4 a letaku ZVSHK

~ZKouSky tésnosti instalaci pitné vody stlacenym vzduchem,
Inertni plyn nebo voda"




Pro potrubni systémy pitné vody MAINCOR MAINPRESS, MAINPEX a MAINOX musi byt
provedena tlakova zkouska a zkou$ka tésnosti podle DIN EN 806-4 nebo podle letaku ZVSHK
~ZKkousky tésnosti instalaci pitné vody stlaéenym vzduchem, inertnim plynem nebo vodou®“. po
dokonceni instalace.

VSechny soucasti instalace musi byt volné pfistupné a viditelné.
Pokud nelze zarudit pravidelnou vyménu vody nejpozdéji do sedmi dnl od tlakové zkousky,
doporucuje se provést tlakovou zkousku stlatenym vzduchem nebo inertnim plynem.

VSechna vedeni musi byt uzaviena kovovymi zatkami, uzavéry, zasuvnymi podloZzkami nebo
zaslepovacimi pfirubami. Uzaviené uzaviraci ventily se nepovaZzuji za tésné uzavéry. Pfistroje,
armatury, tlakové nadoby nebo ohfivace pitné vody musi byt pfed tlakovou zkouskou oddéleny
od potrubi. Byla provedena vizualni kontrola vSech potrubnich spojl, aby bylo zajisténo jejich
spravné provedeni. Sprej pro detekci netésnosti Ize pouzit pfi hledani netésnosti.

O provedeni tlakovych zkouSek a zkouSek tésnosti je tfeba uchovavat protokoly a certifikaty.
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Tlakova zkouska stlacenym vzduchem nebo inertnim
plynem

Pouzivejte pouze pfistroje, jejichz pfesnost méfeni je +/- 1 mbar.
Béhem zkouSky (zkouSek) musi byt tlak na manometru nepfetrzité monitorovan.

Po vizualni kontrole vSech pfipojovacich bodl musi byt zkouSka tésnosti provedena
nasledovné:

ZkuSebni tlak: 150 mbar

Doba testu: 120 minut pro systémy s objemem do 100 |
(+20 minut na 100 | dodate¢ného objemu)

Konektory musi byt zkontrolovany na tésnost.

Zatézovaci zkouska se pak provadi nasledovné:

Zvyseni zkuSebniho tlaku na 3 bary (1 bar pro rozméry > 63 mm)
Doba testu minimalné 10 minut

Konektory musi byt zkontrolovany na tésnost.

Musi byt vyhotoven protokol o zkouSce tésnosti, ve kterém je zdokumentovana a potvrzena
tésnost systému.



Tlakové zkusebni médium: [Jolejfr. Stladeny vzduch [ ]Dusik []Oxid uhligity []

Stavebni projekt:

Stavebni faze:

VySetfujici osoba/firma:

Pouzity instalacni systém MAINCOR:

L] L]
L] L]
Hlasitost linky: Teplotni testovaci médium:

O anla provedena vizualni kontrola vSech potrubnich spojl, aby bylo zajisténo jejich spravné
provedeni.

ZkuSebni tlak: 150 mbar
Doba zkous$ky do 100 | objemu potrubi minimalné 120 minut
Na kazdych dalSich 100 | je tfeba dobu testu prodlouzit o 20 minut.

Ceka se na teplotu a ustaleny stav, poté zadina testovaci obdobi.

Zacatek: (datum, Cas) ZkuSebni tlak: mbar

Konec: (datum, ¢as) ZkuSebni tlak: mbar

[[]Behem zkusebni doby nebyl zjistén zadny pokles tlaku.

Zkusebni tlak: instalacni trubka tam d, < 63 mm max. 3 bar, instalacni trubka tam d_ > 63 mm max. 1
bar. Doba zkousky do 100 | objemu potrubi minimalné 10 minut

Ceka se na teplotu a ustaleny stav, poté zagina testovaci obdobi.

Zacatek: (datum, €as) ZkuSebni tlak: bar

Konec: (datum, ¢as) ZkuSebni tlak: bar

[[] Béhem zkusebni doby nebyl zjistén Zadny pokles tlaku.

PFi zkouSce tésnosti i pfi zatéZové zkousce nebyly ve vyse
uvedeném systému zjistény Zadné netésnosti.

(misto, datum) (razitko, podpis dodavatele)

(misto, datum) (razitko, podpis klienta)
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Tlakova zkouska vodou

Pouzivejte pouze pfistroje, jejichz pfesnost méreni je +/- 0,1 bar.

Bé&hem zkousky (zkousek) musi byt tlak na manometru nepretrzité monitorovan.

Pouzivejte pouze filtrovanou pitnou vodu (velikost €astic <150 ym). Pfi pInéni dbejte na

spravné odvzdusnéni systému. Uzaviraci zafizeni pfed a za generatory tepla a zasobniky

musi byt uzavfeny.

Systém je naplnén filtrovanou vodou a zcela odvzdudnén. Béhem zkousky musi byt provedena
vizualni kontrola potrubnich spojek. Teplotni kompenzace mezi teplotou okoli a teplotou plnici
vody musi byt zohlednéna vhodnou ¢ekaci dobou po stanoveni zkusebniho tlaku. Po uplynuti
Cekaci doby mize byt nutné obnovit zkusebni tlak.

PFi pouziti systému pitné vody MAINPRESS je tfeba nejprve zkontrolovat ,nezalisované,
netésné“ konektory:

ZkusSebni tlak: 3 bar
Doba testu: 15 minut

Konektory musi byt zkontrolovany na tésnost.

U v8ech systémd MAINCOR musi byt po vizualni kontrole v8ech spojovacich bodud
provedena vlastni zkouska tésnosti takto:

ZkuSebni tlak: 11 bar
Doba testu: 30 minut

Pfi pouziti systému pitné vody MAINPEX s trubkami PE-Xc je nutna dodatecna zkouska:

ZkuSebni tlak: 5,5 bar (nastavitelné uvolnénim pocatecniho zkuSebniho tlaku)
Doba testu: 120 minut

Musi byt vyhotoven protokol o zkouSce tésnosti, ve kterém je zdokumentovana a potvrzena
tésnost systému.



Tlakova zkousSka testovacim médiem ,voda

Stavebni projekt:

Stavebni faze:

Vysetfujici osoba/firma:

Pouzity instalacni systém MAINCOR:

L] L]
L] L]
Hlasitost linky: Teplotni testovaci médium:

[1Byla provedena vizualni kontrola vech potrubnich spojd, aby bylo zajisténo jejich spravné
provedeni.

Doba testu: 15 minut
ZkusSebni tlak: 3 bar

Zacatek: (datum, ¢as) ZkuSebni tlak: bar

Konec: (datum, ¢as) ZkuSebni tlak: bar

Doba testu: 30 minut
ZkusSebni tlak: 11 bar

Zacatek: (datum, ¢as) ZkuSebni tlak: bar

Konec: (datum, ¢as) ZkuSebni tlak: bar

Doba testu: 120 minut
ZkuSebni tlak: 5,5 bar

Zacatek: (datum, ¢as) ZkuSebni tlak: bar

Konec: (datum, ¢as) ZkuSebni tlak: bar

[C1B&hem zkusebni doby nebyl na tlakoméru zjidtén Zadny pokles tlaku

Bé&hem celého testu nebyly ve vySe uvedeném systému
zjistény zadné netésnosti.

(misto, datum) (razitko, podpis dodavatele)

(misto, datum) (razitko, podpis klienta)
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Proplachovani rozvodu pitné vody MAINCOR

Z hygienickych divodl by oplachovani mélo byt provadéno tésné pfed uvedenim do provozu.
Jako proplachovaci kapalina by méla byt pouzita filtrovana pitna voda.

V zasadé Ize pouzit dva zpusoby proplachovani:

* Me&lo by byt pouzito proplachovani smési voda/vzduch podle DIN EN 806-4 pokud se pfi
oplachovani vodou neocekava dostate¢ny oplachovy uéinek. Viz technicka pravidla pro

instalace pitné vody DIN EN 806-4, ¢ast 6.2.3.

» Postup oplachu vodou odpovida informacim v letaku ZVSHK ,Oplach, Dezinfekce
a zprovoznéni instalaci pitné vody“. Dalsi informace o procesu oplachovani vodou
naleznete v této brozufe muzd, které Ize ziskat od Ustfedniho sdruzeni pro sanitu,

vytapéni a klimatizaci.

Pro potvrzeni, ze systém pitné vody byl fadné proplachnut, musi byt pfipraven protokol o
procesu proplachovani.



Proplachovaci médium voda

Stavebni projekt:

Stavebni faze:

Vysetfujici osoba/firma:

Pouzity instalacni systém MAINCOR:

L] L]
[ [

V ramci podlazi jsou odbérna mista plné oteviena, pocinaje odbérnym mistem nejdale od
stoupacky.

Po 5 minutach machani na poslednim otevieném misté machani se mista odbéru jedna po druhé
uzavrou.

Pitna voda pouZita k proplachovani je filtrovana, klidovy tlak p, =

Udrzbové kovani (podlahové zabrany, pfedsunuté zabrany) jsou piné oteviené.

Citlivé armatury a zafizeni jsou odstranény a nahrazeny armaturami nebo pfemostény pruznymi
vedenimi.

Byly odstranény perlatory, perlatory a omezovace prutoku.

Po oplachu vodou byly vy&istény zabudované lapace necistot a lapace nedistot pfed armaturou.

Proplachovani bylo provadéno v usecich pocinaje hlavnim uzaviracim ventilem v pofadi propla-
chovani az ponejvzdalenéjsi odbérné misto.

Systém pitné vody byl Fadné proplachnut.

(misto, datum) (razitko, podpis dodavatele)

(misto, datum) (razitko, podpis klienta)
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Treci tlakova ztrata potrubi
Pokles tfeciho tlaku v potrubi v zavislosti na Spi¢kovém pritoku (studena voda 10°C)

16 x 2,0 20x 2,25 25x2,5 32x3,0
0,111/metr 0,311/metr 0,53 1/metr




40x 4,0 50x4,5 63 x 6,0
0,8 1/metr 1,32 1/metr 2,041/metr

v

m/s
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Pokles tfeciho tlaku v potrubi v zavislosti na Spickovém pritoku (horka voda 60°C)

16x2,0 20x 2,25 25x2,5 32x3,0
0,111/metr 0,19 1/metr 0,311/metr 0,53 1/metr

261,60
296,40




40x 4,0 50 x 4,5
0,8 1/metr 1,32 1/metr

mbar/m

mbar/m

0,48

0,66
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Pokles tfeciho tlaku vody v potrubi jako funkce hmotnostniho prutoku p#i pramérné
teploté vody 47,5°C a rozptylu 5 k (50°C / 45°C)

16x2,0 20x 2,25 25x25
0,111/m




32x3,0
0,531/m
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50 X 4,5 63x6,0
1,321/m 2,041/m




Pokles tfeciho tlaku vody v potrubi jako funkce hmotnostniho prutoku pfi pramérné
teploté vody 50°C a rozptylu 10 k (55°C / 45°C)

16x2,0 20x2,25 25x2,5
0,111/m 0,191/m 0,311/m
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63X6 50 x 4,5
2,041/m 1,321/m

125000

130000

150000

155000

170000
175000
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Pokles t¥eciho tlaku v potrubi pro vodu v zavislosti na hmotnostnim prutoku pri
prumérné teploté vody 50°C a rozptylu 15 k (70°C / 55°C)

16x 2,0 20 x 2,25
onl/m A 0,191/m
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50 x 4,5
1,321/m
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Treci tlakova ztrata potrubi pro vodu v zavislosti na hmotnostnim pratoku pri
prumérné teploté vody 50°C a rozptylu 20 k (70°C / 50°C)

16x2,0 20x2,25 25x2,5
0,111/m 0,191/m 0,311/m
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50 x 4,5
1,321/m
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130000
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140000
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150000

160000
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Platné normy a pfedpisy pro topenaiské a instalatérskeé instalace jsou uvedeny v tabulce nize.
Vzhledem k rozmanitosti pouzitelnych norem DIN, zakonu a predpist jsou uvedeny pouze ty
nejdalezitéjsi:

Standardy /
Pravidlaa predpisy 7

: Technicka pravidla pro instalace pitné vody, ochrana pitné vody, konzervace kvalita pitné
: vody - technicka pravidla DVGW

Technicka pravidla pro instalace pitné vody, typ instalace A (uzaviené systémy), planovani, :
i komponenty, aparaty, materialy - technicka pravidla DVGW :

Technicka pravidla pro instalace pitné vody (TRWI)-Cast 6: HaSeni pozar( a systémy
i pozarni ochrany - Technicka pravidla DVGW

Centralni zasobovani pithou vodou - smérnice pro zajisténi pitné vody, planovani,
: vystavba, provoz a udrzba napajecich systému - technicka pravidla DVGW

:DIN 4703 : Prostorovy ohfivad

Plastové potrubni systémy pro teplovodni podlahové vytapéni a polyetylen na pfipojeni
i radiatoru se zvy3enou teplotni odolnosti

DIN 4725-200 : Systémy a komponenty teplovodniho podlahového vytapéni - Cast 200: Ustanoveni o
? i Tepelny vykon (pokryti potrubi < vét3i nez > 0,065 m)

DIN 2000

DIN EN 806-1

: Technicka pravidla pro instalace pitné vody - Cast 1: VSeobecné;
Némecka verze EN 806-1:2001 + A1:2001

Technicka pravidla pro instalace pitné vody - Cast 2: Planovani;
: Némecka verze EN 806-2:2005

i Topné systémy v budovach - planovani teplovodnich topnych systémd;
: Némecka verze EN 12828:2003

i Topné systémy v budovach - instalace a pfejimky teplovodnich systému topné systémy;
{ Némecka verze EN 14336:2004

DIN4726  Teplovodni plosné vytapéni a pfipojky raditort - plastové potrubi a kompozitni potrubni
: i systémy

DIN EN 12831 i Topné systémy v budovéach - Postup vypoctu normové topné zatéze

Tésnici hmoty pro rozvody plynu a vody i pro systémy ohfevu vody
: DIN 30660 : - Nevytvrzujici tmely a polytetrafluoretylen
: : (PTFE - pasky na kov zavitové spoje domovni instalace)

Zadavaci a smluvni fad VOB pro stavebni prace - Cast C: V&eobecné technické smluvni
: DIN 18380 : zavazky pro stavebni prace (ATV) - topné systémy a Ustfedni systémy ohfevu vody

Topné systémy v budovach - navod k obsluze, idrzbé a obsluze - Topné systémy, které
i vyZaduiji kvalifikovany obsluhujici personal

: i Plastové potrubni systémy - vstfikované tvarovky s lepenymi hrdlovymi spoiji pro tlakova
DIN EN 804 i potrubi - zku$ebni metoda hydrostatické odolnosti kratkodoby vnitfni tlak; Némecka verze
5 ‘EN 804:1994

; Ochrana pitné vody pfed kontaminaci v instalacich pitné vody a obecné pozadavky ;
:DIN EN 1717 : na bezpecnostni zafizeni, ktera maji zabranit kontaminace pitné vody v dusledku zpétného :
: i toku; némecka verze EN 1717:2000; Technické pravidio DVGW :

MAINCOR - Technicka pfirucka MAINPRESS
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8. Certifikaty a zaruky

ROHRSYSTEME
MADE 1IN

GERMANY

O MAINCOR

CERTIFIKAT

Prodlouzena zaruka

Timto potvrzujeme prodlouZeni zaruky na komponenty certifikované normou DVGW (potrubi a tvarovky)
instalacnich systému MAINPEX AXIALNIi LISOVACi SYSTEM (DW-8501BS0475) A MAINPRESS RADIALNI LISO-
VACIi SYSTEM (DW-8501BU0326).

Po dobu 10 let zajistime nahradu za:

1) MAINCOR potrubni systémy MAINPEX (MPX), MAINPRESS (MPR) a MAINPIPE v pfipadé poskozeni, které je
prokazatelné kvli vadam ve vyrobé nebo materialu, za které je vyrobce odpovédny.

2) Skody, které jsou zplisobeny vadami vyroby ve vlastnictvi tfetich stran a naslednymi nasledky ztraty.

3) Vydaje tretich stran zptsobené odstranénim, demontazi, demontazi a opravou chybnych vyrobkd, tak i pfi montazi
a pokladani novych vyrobkd, které dodame.

Zaruka se vztahuje na v8echny soucéasti systému MAINCOR, jako jsou potrubi a armatury, pokud jsou dodavany
nasimi zakazniky. Za chyby pfi pokladani a instalaci neni poskytnuta Zadna zaruka. Technicka dokumentace a poky-
ny k pouziti jsou rozhoduijici. K pokryti existuje rozsitené pojisténi odpovédnosti za Skodu zpusobenou vyrobkem s
renomovanou némeckou pojistovnou s nasledujicimi pojistnymi ¢astkami:

3.000.000, - EUR pausalini ¢astka za Gjmu na zdravi, stejné jako s ekonomickymi ztratami majetku a produktu
2.000.000, - EUR maximalni ¢astka pro jednotlivou osobu

Schweinfurt, 1. prosinec 2021

Dieter Pfister Michael Pfister
obchodni vedouci obchodni vedouci



ROHRSYSTEME
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KOMPATIBILITA

Kompatibilita smiSenych instalaci

Nas MAINPRESS systém radialné lisovanych plastovych trubek je kompatibilni s:

Vicevrstvé potrubi UPONOR-UNIPIPE MLC v¢etné tvarovek MLC
Vicevrstvé potrubi WAVIN véetné tvarovek K1

Vicevrstvé potrubi MULTITUBO vcetné tvarovek MT

Vicevrstvé potrubi KEKELIT-KELOX v&etné tvarovek KW/KM
Vicevrstvé potrubi Jupiter-Perfekt Aqua véetné tvarovek MP/KF
Lisovaci naradi obvyklé na trhu s lisovacimi ¢elistmi U (KSP5)

P¥i pfipadné netésnosti spoji mezi jmenovanymi komponenty a MAINPRESS systémem budou spole¢nosti
MAINCOR Rohrsysteme GmbH & Co. KG zji§tény pficiny chyb a pfevzata zaruka, pokud budou komponenty cizi
vyroby technicky nezavadné a zpracovani bude odpovidajici naSemu montaznimu a technickému postupu provedeni
(montaze). V tom pfipadé zakonné zaruéni povinnosti prislusnych aktualnich vyrobct pouzitych produktt k dané
montazi, zdstanou nezménény.

Schweinfurt, 01. leden 2014

7
_/
Dieter Pfister Michael Pfister
obchodni vedouci obchodni vedouci
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DVG

CERT

DVGW-Baumusterprifzertifikat

DVGW type examination certificate

DW-8501BU0326
Registriemummar
ragistration number

Anwendungshereich
field of application

Zertifikatinhaber
owner of ceriificate

Vertreiber
digtributor

Produktart
product category

Produktbezeichnunyg
praduct description

Modell
model

Priifberichte
test reporis

Priifgrundlagen
test basis

7 Ablaufdatum / AZ
g date of expiry / file no.

04.07.2024 LE A-1/2

A

Produkte der Wasserversorgung
prodicts of water supply

Maincor Rohrsysteme GmbH & Co. KG
Silbersteinstrafie 14, D-97424 Schweinfurt

Maincor Rohrsysteme GmbH & Co. KG
Silbersteingtralte 14, D-97424 Schweinfurt

Installationssysteme und Systemverbinder (PN 10);
Trinkwasserinstallationssystem {8501)

Trinkwasserinstallationssystem bestehend aus Pressverbindem aus
Metall und Verbundrohren (PE-RT/AI/PE-RT), 16, 20, 25 und 32 mm,
unverprasst undicht

MPR Mainpress

Kontrellpritfung Labor: RA4832.235319.24 vom 11.03.2024 (SKZ)
Baumusterpriifung: 117326/17-1 vom 03.05.2018 (SKZ)
Mechanikprifung: 94577/11-1 vom 09.07.2011 (SKZ)
Mechanikprifung: 94577/11-1 vom 03.02.2012 {(SKZ)

DVGW W 534-(P) (01.07.2015}

DVGW CERT ZP 1000 {20.04.2022)

UBA BWGL-Metalle: Grundwerkstoffe (11.01.2023)
UBA ELASTOM {16.03.2016)

UBA KTW-BWGL {07.03.2022)

DVGW W 270 (01.11.2007)

16.07.2029 / 24-0472-WNV

Datum, Bearbaiter, Blak, Leiter der Zertiizlerungsstelle
chate, issped by, sheet, haod of certification body

DVGW CERT GmbH
(_9 = A Zertifizienungsstalle
¢ Joset-Wirmer-5tr, 1-3
- DAKKS 53123 Bom
Deutsch
Akkredifierungsstelle Tel. +49 228 01 88 - 888
[-2E-16028-02-00 Fax +49 225 91 88 - 993

wiw_dwqw-cert.com
infa@dvgw-cert.com




-
DVG

CERT

DVGW-Baumusterpriifzertifikat

DVGW type examination certificate

DW-8236BUDD16

~ Registnemummer
registralion number

Anwendungsbereich
fiald of application

Zertifikatinhaber
owner of cerfificate

Vertreiber
distributor

Produktart
product category

Produktbezeichnung
product description

Modell
mode!

Prifberichte
test reports

Priifgrundtagen
tast basis

¢ Ablaufdatum / AZ

g date of expiry / fife no.

26.01.2024 LE A-1/2

Daturn, Bearbeller, Blat, Lener der Jerinzienngssielie
date, issued by, sheet. head of cerlfication body

Produkte der Wasserversorgung
products of water supply

Maincor Rohrsysteme GmbH & Co. KG
Silbersteinstralie 14, D-97424 Schweinfurt

Maincor Rohrsysteme GmbH & Co. KG
Silbersteinstraie 14, D-97424 Schweinfurt

Verbundrohre fir die Trinkwasserinstallation: PE-RT/AVPE-RT-Rohr,
Fert.-Gr. 1 (8236)

Verbundrohr (PE-RT/AYPE-RT) fur die Trinkwasserinstallation

Mainpipe

Kontrollprifung Labor: RA4690.232147.23 vom 18.10.2023 (SKZ)
Ergéinzungsprifung: 218383/21-| vom 27.12.2023 (SKZ)
Ergénzungsprifung: 134388/19-1 vom 10.12.2019 (SKZ)
Ergénzungsprifung: 134388/18-1l vom 10.12.2019 (SKZ)
Baumusterprifung: 218383/21-H vom 28.12.2023 (SKZ)
UBA-Leitlinie/BWGL: Z-371701-23-Hy102 vom 21.03.2023 (WHY)

DVGW W 542 (01.08.2009}
UBA KTW-BWGL (07.03.2022)
DVGW W 270 (01.11.2007)

28.01.2029 / 23-0313-WNA

DVGW CERT GmbH
Zedifizierungssielle
Josel-Wirmer-51r 1-3
53123 Bonn

Tel. +45228 91 86 - 888
Fax +49 223 91 BS - 993

warw.dvgw-cert.com
info@dvgw-cert.com

(( DAKKS

- Deutsche

Akkraditierungsstella
D-ZE-16028-01-01
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Kiwa Nederland B.V.

Sir Winston Churchilllaan 273
Postbus 70

2280 AB RIJSWIJK

The Netherlands

Tel. +31 88 998 44 00
Fax +31 88 998 44 20
info@kiwa.nl

www.kiwa.nl

RYAL g
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[ P
technical approval-with-product certifikelwa
K89879/01 =N

Partner for progress

Issued 2015-11-15
Replaces -
Page 10f3

MPR Mainpress

STATEMENT BY KIWA

With this technical approval-with-product certificate, issued in accordance with the Kiwa
Regulations for Product Certification, Kiwa declares that legitimate confidence exists that the
products supplied by

MAINCOR Rohrsysteme GmbH & Co. KG

As specified in this technical approval-with-product certificate and marked with the Kiwa®-mark
in the manner as indicated in this technical approval-with-product certificate may, on delivery, be
relied upon to comply with Kiwa evaluation guideline BRL-K536 G "Plastics piping systems of
PE-RT/Al intended for transport of hot and cold drinking water" dated 15-12-2011 inclusive
amendment sheet dated 10-03-2015.

Within the framework of this technical approval-with-product certificate Kiwa does not impose
any inspections with regard to the production of other parts of the plastics piping system, nor the
manufacturing of the plastics piping system itself.

4 Vot

.

Bouke Meekma
Kiwa

Publication of the certificate is allowed.

Advice: consult www.kiwa.nl in order to ensure that this certificate is still valid.

Supplier

MAINCOR Rohrsysteme GmbH & Co. KG
Silbersteinstralle 14

97424 SCHWEINFURT

Duitsland

T +49(0)97 21 /65977 - 100

F +49(0)97 21/ 65977 - 200

E info@maincor.de

| www.maincor.de

Certification process
consists of initial and
regular assessment of:
¢ quality system

¢ product




QVGW

OSTERREIC HIFCHE VEREIMNIGLING
FOR DRAS GAs- UND WASSERFACH

Osterrsichische Yereinigung for das Gas- und Wasserfach
A-1010 Wisn, Schubarting 14
Telefon: +43/1/5131588-0* / Telefax +4371/5131588-23

@VGW E-mail: office@ovgw.at / Itemet: www.ovgw.at

Akkreditient dyurch dos Bundesministerium
GEPRUFT £t Arbeit und Wirischaft

OVGW-Zertifikat
Uber die Verleihung des Rechtes
zur Fihrung der OVGW-Qualitatsmarke Wasser

Registriarungsnummear Produkt

W 1.498 MAINPRESS

Geltungsdaier . Mehsschichtverbund-Rohrleitungssystem
bis Ende August 2025

in den Dimensionen @ 16 - 32 mm
Inhabar

Maincor Rohrsysteme GmbH & Co. KG

Silbersteinstralie 14

97424 Schweinfurt
DEUTSCHLAND

Wisitays Angaben slehe Seite 2

# Vertrieb in Osterreich

Maincor Gebaudetachnik GmbH
Bachwinkl 27
5761 Maria Alm am Steinernen Meer

Hersteller
Maincor Rohrsysteme GmbH & Co KG / DE

Prifungsart
Verldngerungsprifing

Prifberich{ i
TGM - VA KU 29225/1 vom 23. Juni 2022

Gualitatsstandards/Profrichtiinien
s O8-W 301 Ausgabe Mai 2020

ZVR 313158001

Dle Verelhung erfolgt unter Zugrundelegung der Aligemeinen Geschifisbeding,
Produkie Gas & Wasser Voraussetzungen fiir die Zuerkennung der OVGW-Qu,
Wasserversorgung.”

flen 5w 30 OVGW-Qualititsmarke
1srr wa f0r Pradukte der Gas- und

Wien, am 20. September 2022 O {FH) Alexander Schwanzer

A OVGW-Zeriifizierungsstelle

m MAINCOR - Technicka pfirucka MAINPRESS



ROHRSYSTEME
MADE In
GERMANY

MAINCOR

Hotline: +49 9721 659 77-500 Hotline: +420 733 320 317

E-Mail: info@maincor.de Hotline: +420 776 062 662
E-Mail: info@mpx-cr.cz

Homepage: www.maincor.de Homepage: www.maincor.de/cs

WWW.MPX-Cr.CZ

MAINCOR Rohrsysteme GmbH & Co. KG
Silbersteinstralle 14

97424 Schweinfurt

DEUTSCHLAND

MPX - CR, POTRUBNI SYSTEMY S.R.O.
Svratouch 324

539 42 Svratouch

CZECH REPUBLIC

THB-MPR-CZ-05/2025

A www.maincorde/cs B info@mpx-cr.cz ‘.« +420733320317



